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Titel: Wegwerfwindel mit Huftgurtel 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Wegwerfwindel, insbesondere zur 
Inkontinentenversorgung, mit einem eine in Umf angsrichtung 
geschlossene Hiiftoffnung der Windel bildenden Huftgurtel, der 
an wenigstens einer Stelle of fenbar und auf sich selbst 
schliefebar ist, und mit einem einen Vorderbereich, einen 
Ruckenbereich und einen dazwischenliegenden Schrittbereich 
aufweisenden Windelhauptteil, der einen Absorptionskorper fur 
Fliissigkeiten aufweist, wobei der Windelhauptteil mit dem 
Langsende seines Vorderbereichs oder seines Ruckenbereichs 
uber erste Verschlussmittel losbar am Huftgurtel festlegbar 
ist, derart, dass ein Benutzer bei angelegtem Huftgurtel den 
Windelhauptteil zwischen den Beinen hervorholen und das noch 
freie Langsende des Windelhauptteils am Huftgurtel losbar 
festlegen kann. 

Eine derartige Wegwerfwindel ist beispielsweise aus US 
2001/0034512 Al oder EP 1 269 949 A2 bekannt . 

Derartige Wegwerf windeln sind vielfach bekannt geworden. Sie 
bieten den Vorteil, dass ein Benutzer beim Anlegen der Windel 
zunachst den Huftgurtel urn die Hiiften herumlegt, und 
ublicherweise im Bauchbereich schlieSen kann. Wahrenddessen 
hangt der ublicherweise mit seinem Ruckenbereich am Gurtel 
befestigte Windelhauptteil der Wegwerfwindel lose nach unten. 
Der Benutzer ergreif t dann nach dem SchlieSen des Huf tgiirtels 
das freihangende Ende des Windelhauptteils und fuhrt den 
Windelhauptteil von hinten zwischen den Beinen hervor, urn den 
Windelhauptteil mit seinem freien Langsende am Huftgurtel 
innen oder aufien losbar festzulegen. Hierfur sind die ersten 
Verschlussmittel vorgesehen, Es versteht sich, dass das 
Anlegen der Wegwerfwindel auch so ausgefuhrt werden kann, 
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dass nach dem Anlegen und SchlieSen des Huf tgurtels der f rei 
nach unten hangende Windelhauptteil von vorn nach hinten 
zwischen den Beinen eines Benutzers hindurchgefiihrt und 
solchenfalls mit seinem Ruckenbereich am Hiiftgurtel losbar 
befestigt werden kann. Es sind aber auch Wegwerf winde In 
bekannt geworden, bei denen der Windelhauptteil ganz vom 
Hiiftgurtel losbar ist, so dass insbesondere bei stark 
pf legebedurf tigen und immobilen Benutzern eine weitgehende 
Flexibilitat bei der Handhabung der Wegwerf windel 
gewahrleistet ist. 

Bei den vorausgehend erwahnten Druckschrif ten werden 
beidseits des Windelhauptteils zwei separate in Querrichtung 
ausladende Materialabschnitte zur Bildung des Huftgurtels 
angefiigt. Da wahrend des bestimmungsgemaSen Gebrauchs der 
Windel hohe Krafte im Gurtel auf tret en, besteht das Problem 
der Einleitung und Aufnahme dieser Krafte in den 
Windelhauptteil . 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Wegwerfwindel der gattungsgemaSen Art im Hinblick auf das 
vorgenannte Problem zu verbessern und auch eine 
wirtschaftliche Herstellbarkeit zu gewahrleisten. Des 
Weiteren soil ein hierfur geeignetes Herstellverf ahren 
geschaffen werden. 

Diese Aufgabe wird bei einer Wegwerfwindel der genannten Art 
erf indungsgemaS dadurch gelost, dass der Hiiftgurtel von einem 
einstiickigen Materialabschnitt gebildet ist # der an den 
Windelhauptteil angefiigt ist und beidseits einer 
Langsmittelachse urn in einer Langsrichtung der Windel 
erstreckte Falzlinien auf sich selbst gefaltet ist. 

Es wird also erf indungsgemaS ein in Querrichtung oder 
Hiif tumf angsrichtung einstiickig durchgehender 
Materialabschnitt an den Windelhauptteil zur Bildung des 
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Huftgurtels angefiigt. Aufgrund der f lachenhaf ten Anfiigung 
werden die Zugkrafte nicht in den Windelhauptteil eingeleitet 
sondern konnen ganz von dem reiSfesten Giirtelmaterial 
aufgenommen werden. Dies eroffnet bei der Auswahl der den 
Hauptteil bildenden Chassismaterialien eine groSere 
Flexibilitat . AuSerdem sind die Anf orderungen an die 
Stabilitat der Anfiigung des Gurtels an den Hauptteil 
geringer. Der den Gurtel bildende Materialabschnitt kann, wie 
spater anhand des erf indungsgernaSen Herstellungsverf ahrens 
erortert werden wird, als ein einziger Langsabschnitt einer 
in der Maschinenrichtung zugefiihrten Fiachmaterialbahn 
erhalten werden. 

In weiterer Ausbildung des Erf indungsgedankens erweist es 
sich als vorteilhaft, wenn der Huftgurtel in der beidseits 
gefalteten Konf iguration losbar fixiert ist, so dass er sich 
innerhalb der schnelllauf enden Herstellungsmaschine nicht 
uribeabsichtigt entfaltet oder aufflattert. Die Faltung und 
losbare Fixierung des Huftgurtels in der gefalteten 
Konf iguration ermoglicht in vorteilhafte Weise die Anfiigung 
des sehr langen Huftgurtels an den Hauptteil in der 
Herstellungsmaschine . 

In Weiterbildung dieses Erf indungsgedankens erweist es sich 
als vorteilhaft, wenn die losbare Fixierung durch Fiigestellen 
oder Fiigebereiche zwischen den auf einandergef alteten 
Teilabschnitten des den Huftgurtel bildenden 
Materialabschnitts gebildet ist. Es ware aber auch mdglich, 
das die gefaltete Konf iguration durch sonstige Haltemittel, 
etwa einen losbaren Tapeabschnitt , losbar fixiert ist. 

Die vorerwahnte und vorzugsweise in einem Zug zu losende 
Fixierung der aufeinander gefalteten Teilabschnitte des an 
den Hauptteil angefiigten den Huftgurtel bildenden 
Materialabschnitts kann beispielsweise durch kalte 
Verpragung, oder durch Verpragung unter Anwendung von 
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Temperatur (ThermoverschweiSung) , durch Vernadelung, 
insbesondere HeiSvernadelung, oder durch 
UltraschallverschweiSung oder LaserverschweiSung oder 
ahnliche gleichwirkende Fiigemethoden erreicht werden. 

Im einfachsten Fall ist der Materialabschnitt beidseits der 
Langsmittelachse urn eine Falzlinie auf sich selbst gefaltet, 
so dass zwei Teilabschnitte aufeinander liegen bzw. 
gegeneinander anliegen. Vorzugsweise ist der 

Materialabschnitt aber urn wenigstens zwei Falzlinien auf sich 
selbst gefaltet, so dass eine im Schnitt Z-formige 
Konf iguration entsteht. Nach einer weiteren bevorzugten 
Ausfiihrungsform sind die Materialabschnitte urn drei 
Falzlinien auf sich selbst gefaltet. Nach einer weiteren 
bevorzugten Ausfiihrungsform sind die Materialabschnitte urn 
vier Falzlinien auf sich selbst gefaltet. 

Nach einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform der 
erf indungsgemafien Gxirtelwindel steht der einstiickige 
Materialabschnitt in gefalteter Konf iguration mit einem 
Anfassbereich an seinem freien Ende iiber einen 
Langsseitenrand des Windelhauptteils in Querrichtung vor. Der 
Anfassbereich kann insbesondere vom jeweiligen freien Ende 
des Hiiftgurtels gebildet sein. 

Vor der Entfaltung des einstuckigen Materialabschnitts sind 
die Anfassbereiche vorzugsweise in Querrichtung nach auSen 
gewandt, also voneinander und von einer Langsmittelachse des 
auf einer ebenen Unterlage ausgebreiteten Windelhauptteils 
voneinander weggewandt, so dass sie auf bequeme Weise mit der 
linken Hand eines Benutzers von links und mit der rechten 
Hand von rechts ergreifbar sind. Die Gurtelwindel erweist 
sich insbesondere bei der Anwendung bei stark 

pf legebediirf tigen Personen als besonders vorteilhaft. So wird 
die Gxirtelwindel beispielsweise haufig an pf legebediirf tige 
Patienten angelegt, wahrend diese sich in Seitenlage 
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bef inden. Hierbei muss der iiber den Hauptteil seitlich 
uberstehende Materialabschnitt unter dem Patienten hindurch 
gefuhrt werden. Dieser Vorgang des unter dem Patienten 
Hindurchfiihrens ist mit dem losbar fixierten gefalteten 
Materialabschnitt, welcher den Giirtel bildet, nun wesentlich 
vereinf acht • 

Die losbare Fixierung der aufeinander gefalteten 
Teilabschnitte des Materialabschnitts aneinander und 
moglicherweise auch an dem Hauptteil ist vorzugsweise durch 
mehrere im Wesentlichen punktformige Fiigestellen ausgebildet. 
Eine punktformige Fiigestelle der vorstehend erwahnten Art 
bedeutet, dass die Fiigestelle eine Flache (in Projektion auf 
die X-Y-Ebene des Hauptteils) von weniger als 5 mm 2 , 
insbesondere von weniger als 2 mm 2 und weiter insbesondere 
von weniger als 1 mm 2 aufweist. Die Fiigestellen miissen nicht 
streng punkt- oder kreisformig sein. Denkbar und vorteilhaft 
sind auch von der Punkt- oder Kreisform abweichende Formen 
wie Dreieck-, Viereck- , Vieleck-, oder Ovalformen. 
Vorzugsweise ist die losbare Fixierung der aufeinander 
gefalteten Teilabschnitte der Materialabschnitte aneinander 
durch thermisch oder durch Ultraschall erzeugte, vorzugsweise 
punktformige Fiigestellen ausgebildet. 

Die Erstreckung des den Huftgiirtel bildenden 
Materialabschnitts im entfalteten Zustand in Querrichtung 
iiber den Langsrand des Hauptteils hinaus betragt wenigstens 
2 00 mm, insbesondere wenigstens 3 00 mm, insbesondere 
wenigstens 4 00 mm, insbesondere wenigstens 500 mm und weiter 
insbesondere wenigstens 600 mm, Seine Erstreckung in 
Langsrichtung betragt 3 0 bis 12 0 mm, insbesondere 30 bis 100 
mm, insbesondere 30 bis 80 mm, insbesondere 30 bis 7 5 mm, 
insbesondere von 44 bis 70 mm, insbesondere von 40 bis 65 mm 
und weiter insbesondere von 40 bis 60 mm aufweist 

Der einstuckige Materialabschnitt ist in vorteilhaf ter Weise 
unlosbar an eine AuSenseite des Hauptteils angefiigt. Diese 
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Anfugung kann in an sich beliebiger Weise ausgefiihrt sein. 
Der einstuckige Materialabschnitt kann indessen in 
vorteilhaf ter Weise mittels eines nur bereichsweisen 
Kleberauf trags an cien Windelhauptteil angefugt sein. 
Insbesondere erweist es sich als vorteilhaf t, wenn der Kleber 
nicht bis zu dem Rand der gegeneinander anliegenden 
f lachenhaf ten Erstreckung des Materialabschnitts und des 
Hauptteils aufgebracht ist, so dass ein Randumf angsbereich 
dieses Verbunds kleberfrei bleibt. Dies hat den Vorteil, dass 
solchenfalls beim Laminieren kein Kleber zwischen den Lagen 
nach auSen gedruckt wird. 

Die vorliegende Erf indung hat auch ein Verfahren zum 
Herstellen einer Wegwerfwindel der erf indungsgemafien Art zum 
Gegenstand. Dieses Verfahren ist gekennzeichnet durch die 
folgenden Verf ahrensschritte : 

Zufuhren einer endlosen Flachmaterialbahn zur 
Bildung von Materialabschnitten fur die Herstellung 
des Httftgttrtels, 

Falten der Flachmaterialbahn urn in Langsrichtung 
verlaufende Falzlinien, wobei die Flachmaterialbahn 
beidseits einer Langsmittelachse auf sich selbst 
gefaltet wird, 

Abtrennen von Langsabschnitten der gefalteten 
Flachmaterialbahn zur jeweiligen Bildung eines 
einstttckigen Materialabschnitts fur die Herstellung 
des Huftgurtels und 

unlosbares Fixieren des Materialabschnitts an einem 
Windelhauptteil . 

Bevorzugte Weiterbildungen des erf indungsgemaSen Verfahrens 
ergeben sich aus den weiteren Unteranspruchen. Insbesondere 
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erweist es sich als vorteilhaft, wenn der einstuckige den 
Huftgurtel bildende Materialabschnitt mittels Kleber an den 
Windelhauptteil angefiigt wird. Es erweist sich des Weiteren 
als vorteilhaft, wenn hierfur der Kleber auf die 
Flachmaterialbahn, von der die Mater ialabschnitte abgetrennt 
werden, in voneinander in Langsrichtung beabstandeten 
Bereichen aufgebracht wird. Ein jeweiliger Schnittbereich 
wird dabei vorzugsweise kleberfrei gehalten. 

Des Weiteren erweist es sich als vorteilhaf t , dass der Kleber 
derart bereichsweise auf die Flachmaterialbahn aufgebracht 
wird, dass' er in Langsrichtung und vorzugsweise auch in 
Querrichtung von einem Rand der spater abgetrennten 
Flachmaterialabschnitte beabstandet ist. Solchenfalls erweist 
es sich als vorteilhaft, wenn der Kleber getaktet auf die 
Flachmaterialbahn aufgebracht wird. 

Der einstuckige an den Hauptteil angefugte Materialabschnitt 
ist vorzugsweise aus einem Vliesstoff gebildet, insbesondere 
und vorzugsweise konnen Spunbond-Materialien (S) oder 
Spunbond-Meltblown-Materialien (SM) , oder beidseitig mit 
Spunbond-Materialien versehene Meltblown- Schichten (SMS) oder 
auch kardierte Vliesmaterialien Verwendung finden. Auch 
Vliesstoff laminate, also insbesondere zweilagige, dreilagige 
oder. mehrlagige Kombinationen der vorgenannten Vliesstoff e, 
konnen verwendet werden. Die Verbindung der einzelnen Lagen 
kann durch an sich ubliche und bekannte Verfahren, 
beispielsweise durch thermische Fugeverf ahren (VerschweiSung, 
insbesondere LaserverschweiJSung, hotmelt, air- through) oder 
durch UltraschallschweiSverfahren erfolgen; auch die kalte 
Verpressung, Vemadelung, Vernahung oder Verklebung von 
Vliesstoff materialien ist denkbar. Auch die Verbindung mit 
textilen Geweben, Gewirken oder Gestricken, also mit eine 
textile Bindung im weitesten Sinne aufweisenden Materialien 
ist denkbar. Auch Filme aus thermoplastischen und 
insbesondere elastischen Materialien sind verwendbar, und 
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zwar auch als mehrlagige Filmlaminate . Vorteilhaf terweise 
kormen auch Vlies/Folienlaminate zum Einsatz kommen, die 
wenigstens eine Filmlage und wenigstens eine Vlieslage oder 
wenigstens eine Lage eines textilen Materials umfassen. 
Filmlagen werden insbesondere zur Realisierung von 
elastischen Bereichen des Huftgurtels eingesetzt. Die 
Verbindung der Lagen kann wiederum durch die vorgenannten 
Verfahren erfolgen. 

Vorzugsweise wird der Materialabschnitt zumindest 
abschnittsweise atmungsaktiv ausgebildet, wobei insbesondere 
eine Mikroporosi tat als vorteilhaf t angesehen wird, die 
sowohl einen Luf taustausch als auch eine Durchlassigkeit fur 
Feuchtigkeit in Form von Wasserdampf gestattet. Die 
Materialabschnitte haben in vorteilhaf ter Weise ein 
Flachengewicht von 3 0 bis 150 g/m 2 . 

Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorteile der Erfindung 
ergeben sich aus den beigefugten Patentanspriichen und aus der 
zeichnerischen Darstellung und nachf olgenden Beschreibung 
einer bevorzugten Aus fuhrungs form der erf indungsgemaEen 
Windel, In der Zeichnung zeigt: 

Figur 1 eine schematische Darstellung einer erf indungsgemafien 
Gtirtelwindel mit gefaltetem Huftgurtel; 

Figur 2 eine schematische Schnittansicht mit Schnittebene A-A 
der Giirtelwindel nach Figur 1 mit einer ersten 
Faltung des Huftgurtels ; 

Figur 3 eine schematische Schnittansicht mit Schnittebene A-A 
der Giirtelwindel nach Figur 1 mit einer zweiten 
Faltung des Huftgurtels und 

Figur 

4a - e in schematischer Darstellung Zufiihrung, Faltung, 
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Fixierung, Kleberbeschichtung und Schneiden einer 
Huf tgiirtelabschnitte bildenden Flachmaterialbahn. 

Figur 1 zeigt schematised eine wegwerfbare Giirtelwindel 2 mit 
einem Hauptteil 4 und einem angedeuteten Absorptionskorper 6. 
An den Hauptteil 4 angefugt ist ein einstiickiger 
Materialabschnitt 8, welcher einen Hiiftgiirtel 10 der 
Giirtelwindel bildet. Der einstiickige Materialabschnitt 8 ist 
an eine AuSenseite 12 des Hauptteils 4 auf noch naher zu 
beschreibende Weise unlosbar angefugt. Er erstreckt sich in 
Querri'chtung 14 der Giirtelwindel 2 iiber seitliche Langsrander 
16 im entfalteten Zustand iiber wenigstens 3 00 mm, 
insbesondere iiber wenigstens 4 00 mm, insbesondere iiber 
wenigstens 500 mm, insbesondere iiber wenigstens 600 mm 
hinaus. Im dargestellten Fall der Figur 1 ist der einstuckige 
Materialabschnitt 8 beidseits einer Windellangsrichtung 18 urn 
Falzlinien 20 mehrfach auf sich selbst gef altet . Das jeweils 
freie Ende 22 des Materialabschnitts 8 bildet einen iiber die 
Langs seitenrander 16 um wenigstens 10 mm vorstehenden 
Anf assbereich 24 zum Ergreifen mit den Fingern eines 
Benutzers. Dort ist auch ein Verschlusselement 26 an einem 
freien Ende 22 vorgesehen, und zwar beispielsweise in Form 
einer klebenden oder vorzugsweise mechanische 
Verschlusselemente aufweisenden Lasche, welche mit einem 
Auf tref fbereich oder Gegenverschlusselementen am anderen Ende 
22 des Hiiftgiirtels 10 losbar haftend zusammenwirken kann, 
wenn der Hiiftgiirtel 10 zur Bildung einer in 
Huf tumfangsrichtung geschlossenen Hiiftof fnung geschlossen 
wird. 

Die aufeinander gefalteten Teilabschnitte 3 0 des einstiickigen 
Materialabschnitts 8 sind losbar aufeinander fixiert, und 
zwar durch eine Anzahl von im Wesentlichen punktf ormigen 
Fiigestellen 32 in Form von vorzugsweise 
UltraschallschweiSpunkten. 
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Zum Anlegen der Giirtelwindel 2 wird der HiiftgCirtel 10 
entfaltet und liber das Verschlusselement 26 und den 
entsprechend ausgebildeten Auf tref f bereich am anderen freien 
Ende des Huftgurtels 10 auf sich selbst geschlossen. Der 
Benutzer oder eine Pf legeperson holt nun das im allgemeinen 
frei nach unten hangende Ende des Hauptteils zwischen den 
Beinen des Benutzers hervor und befestigt es losbar an dem 
ringformig geschlossenen Huftgurtel 10, und zwar vorzugsweise 
auf der vom Benutzer abgewandten AuSenseite des Huftgurtels 
10. Der Hauptteil 4 kann wiederum liber an sich beliebige 
klebend oder mechanisch wirkende Verschlussmittel 34, im 
dargestellten Fall liber seitlich vom Hauptteil vorstehende 
Verschlusslaschen 36 losbar festgelegt werden. Zusatzlich 
konnen in einem entsprechenden Uberdeckungsbereich 38, 
vorzugsweise an der korperzugewandten Innenseite des 
Hauptteils 4, Verschlussmittel im weitesten Sinn und in an 
sich beliebiger Ausfuhrung vorgesehen sein. 

Die Figuren 2 und 3 zeigen verschiedene Faltungen des 
einstuckigen Materialabschnitts 8 (ohne Darstellung des 
Verschlusselements 26) . Die Faltung nach Figur 2 umfasst zwei 
Falzlinien 2 0 auf jeder Seite; eine jeweilige Faltung ist 
also Z-formig. Die Gesamtlange des Huftgurtels 10 
(einschliefilich der Quererstreckung uber den Hauptteil, also 
die Umfangslange der gesamten Hiiftoffnung) betragt ca. 1200 
mm (ein etwaiger IJberlappungsbereich beim SchlieSen des 
Huftgurtels 10 ist dabei nicht berucksichtigt ) . Die 
Gurtelbreite, also deren Erstreckung in Langsrichtung 18, 
betragt zwischen 5 0 und 100 mm. • 

Die in Figur 3 dargestellte Faltung umfasst auf jeder Seite 
vier Falzlinien 20. Die gesamte Giirtellange betragt ca. 1600 
mm . 

Die Figuren 4a bis 4e verdeutlichen das Herstellungsverf ahren 
fur eine erf indungsgemafie Giirtelwindel, und zwar die 
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Herstellung des Huf tgurtels 10 . Hierf iir wird eine in einer 
Maschinenlangsrichtung 40 endlose Flachmaterialbahn 42 
zugefiihrt. Die Flachmaterialbahn 42 wird im dargestellten 
Fall der Figur 4a beispielhaft urn zwei Falzlinien 20, also Z- 
formig, gefaltet. Auch eine Faltung urn drei Oder vier oder 
mehr Falzlinien ware denkbar. Die aufeinander gefalteten 
Teilabschnitte 30 werden, wie aus Figur 4b schematisch 
ersichtlich, losbar aneinander fixiert. Dies kann in 
vorteilhaf ter Weise durch im Wesentlichen punktformige 
Fugestellen 32, insbesondere durch UltraschallschweiSpunkte, 
ausgefuhrt werden. Figur 4c zeigt die Anfiigung von 
Verschlusselementen 26 an einer Seite der gefalteten 
Flachmaterialbahn 42. 

Sodann wird, wie aus Figur 4d ersichtlich ist, ein 
bereichsweiser Kleberauf trag 44 in in Langsrichtung 4 0 
voneinander beabstandeten Bereichen 46 der Flachmaterialbahn 
42 in einem vorzugsweise getakteten Verfahren aufgebracht. 

Wie Figur 4e verdeutlicht , werden dann Langsabschnitte 47 
quer zur Langsrichtung 40 von der endlos zugefuhrten 
Flachmaterialbahn 42 abgetrennt, welche den in Querrichtung 
einstuckig durchgehenden Materialabschnitt 8 zur Bildung des 
Huf tgurtels 10 darstellen. Man erkennt aus Figur 4e, dass der 
Schnitt durch kleberfreie Bereiche 48 gefuhrt wird. 

Der so abgetrennte Langsabschnitt 47 der Flachmaterialbahn 42 
wird dann vorzugsweise auf die AuSenseite 12 eines 
Windelhauptteils 4 unlosbar aufgebracht, so wie dies in Figur 
1 dargestellt ist und bereits beschrieben wurde. 
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Paten tansprtiche 



1. Wegwerfwindel (2), insbesondere zur 
Inkontinentenversorgung, mit einem eine in 
Umfangsrichtung geschlossene Htiftoffnung der Windel 
bildenden Huftgurtel (10) , der an wenigstens einer 
Stelle effenbar und auf sich selbst schliefibar 1st, und 
mit einera einen Vorderbereich, einen Ruckenbereich und 
einen dazwischenliegenden Schrittbereich aufweisenden 
Windelhauptteil (4), der einen Absorptionskorper (6) fur 
Fliissigkeiten aufweist, wobei der Windelhauptteil (4) 
mit dem Langsende seines Vorderbereichs oder seines ' 
Ruckenbereichs uber erste Verschlussmittel (34) losbar 
am Huftgurtel (10) festlegbar ist, derart, dass ein 
Benutzer bei angelegtem Huftgurtel (10) den 
Windelhauptteil (4) zwischen den Beinen hervorholen und 
das noch freie Langsende des Windelhauptteils (4) am 
HUftgurtel (10) losbar festlegen kann, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Huftgurtel (10) von einem 
einstuckigen Materialabschnitt (8) gebildet ist, der an 
den Windelhauptteil (4) angefugt ist und beidseits einer 
Langsmittelachse urn in einer Langsrichtung (18) der 
Windel erstreckte Falzlinien (20) auf sich selbst 
gefaltet ist. 

2. Wegwerfwindel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
dass der Huftgttrtel (10) in der gefalteten Konf iguration 
losbar fixiert ist. 

3. Wegwerfwindel nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet , 
dass die losbare Fixierung durch Fugestellen (32) oder 
Fugebereiche zwischen den aufeinander gefalteten 
Teilabschnitten (30) des den HuftgQrtel (10) bildenden 
Materialabschnitt s (8) gebildet ist. 

4. Wegwerfwindel nach Anspruch 2 oder 3, dadurch 
gekennzeichnet , dass die FUgestellen (32) oder 
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Fugebereiche im Wesentlichen punktformig sind. 

5. Wegwerfwindel nach einem oder mehreren der vorstehenden 
Ansprttche, dadurch gekennzeichnet , dass der einstuckige 
Materialabschnitt (8) beidseits einer L^ngsmittelachse 
der Windel urn jeweils mindestens zwei Falzlinien (20) 
auf sich selbst gefaltet ist. 

6. Wegwerfwindel nach einem oder mehreren der vorstehenden 
Ansprttche, dadurch gekennzeichnet, dass der einstttckige 
Materialabschnitt (8) beidseits einer LSngsmittelachse 
der Windel urn jeweils drei oder vier Falzlinien (20) auf 
sich selbst gefaltet ist 

7. Wegwerfwindel nach einem oder mehreren der vorstehenden 
Ansprttche, dadurch gekennzeichnet, dass der einstuckige 
Materialabschnitt (8) in gefalteter Konf iguration mit 
einem Anf assbereich (24) an seinem freien Ende (22) uber 
einen Langsseitenrand (16) des Windelhauptteils (4) in 
Querrichtung (14) um insbesondere wenigstens 10 mm, 
insbesondere wenigstens 20 mm und weiter insbesondere 
wenigstens 30 mm vorsteht. 

8. Wegwerfwindel nach einem oder mehreren der vorstehenden 
Ansprttche, dadurch gekennzeichnet, dass der einstuckige 
Materialabschnitt (8) in gefalteter Konf iguration mit 
einem Anf assbereich (24) an seinen beiden freien Enden 
(22) uber einen Langsseitenrand (16) des 
Windelhauptteils (4) in Querrichtung (14) vorsteht. 

9. Wegwerfwindel nach einem oder mehreren der vorstehenden 
Ansprttche, dadurch gekennzeichnet, dass die Erstreckung 
des den Httftgttrtel (10) bildenden Materialabschnitt s (8) 
im entfalteten Zustand in Querrichtung (14) ttber den 
Langsrand (16) des Hauptteils (4) hinaus wenigstens 200 
mm, insbesondere wenigstens 300 mm, insbesondere 
wenigstens 400 mm, insbesondere wenigstens 500 mm und 
weiter insbesondere wenigstens 600 mm betragt. 



WO 2005/023161 



PCT/EP2004/005012 



14 

10. Wegwerfwinciel nach einem Oder mehreren der vorstehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet , dass der Huftgiirtel 
(10) eine Erstreckung in Langsrichtung (18) von 30 bis 
120 mm, insbesondere von 30 bis 100 mm, insbesondere von 
30 bis 80 mm, insbesondere von 30 bis 75 mm, 
insbesondere von 44 bis 70 mm, insbesondere von 40 bis 
65 mm und weiter insbesondere von 40 bis 60 mm aufweist. 

11. Wegwerfwindel nach einem oder mehreren der. vorstehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass der einstuckige 
Materialabschnitt (8) unlosbar an eine Aufienseite (12) 
des Hauptteils (4) angefugt ist. 

12. Wegwerfwindel nach einem oder mehreren der vorstehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass der einstuckige 
Materialabschnitt (8) mittels eines insbesondere nur 
bereichsweisen Kleberauf trags (44) an den 
Windelhauptteil (4) angefugt ist. 

13. Verfahren zum Herstellen einer Wegwerfwindel nach einem 
oder mehreren der vorstehenden Anspruche, gekennzeichnet 
durch folgende Verf ahrensschritte : 

ZufUhren einer endlosen Flachmaterialbahn (42) zur 
Bildung von Materialabschnitten (8) fur die 
Herstellung des Huftgiirtels (10), 

Falten der Flachmaterialbahn (42) urn in 
Langsrichtung (40) verlaufende Falzlinien (20), 
wobei die Flachmaterialbahn (42) beidseits einer 
Langsmittelachse auf sich selbst gefaltet wird, 

Abtrennen von LSngsabschnitten der gefalteten 
Flachmaterialbahn zur jeweiligen Bildung eines 
einstuckigen Materialabschnitts (8) fur die 
Herstellung des Htiftgiirtels (10) und 

unlosbares Fixieren des Materialabschnitts (8) an 
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einem Windelhauptteil (4) . 

14. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet , dass 
die Flachmaterialbahn (42) beidseits der 
L&ngsmittelachse urn jeweils zwei Falzlinien (20) auf 
sich selbst gefaltet wird. 

15. Verfahren nach Anspruch 13 oder 14, dadurch 
gekennzeichnet, dass die aufeinander gefalteten 
Teilabschnitte (30) der Flachmaterialbahn (42) losbar 
fixiert werden. 

16. Verfahren nach einem der Ansprttche 13 - 15,- dadurch 
gekennzeichnet , dass der Mater ialabschnitt (8) mittels 
Kleber (44) unlSsbar an den Windelhauptteil (4) angefugt 
wird. 

17. Verfahren nach einem der Ansprtiche 13 - 16/ dadurch 
gekennzeichnet , dass der Kleber (44) auf die 
Flachmaterialbahn (42) in voneinander in Langsrichtung 
(40) beabstandeten Bereichen (46) aufgebracht wird, 

18. Verfahren nach einem der Ansprtiche 13-17, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Kleber (44) derart 
bereichsweise auf die Flachmaterialbahn (42) aufgebracht 
wird, dass er in Langsrichtung (40) und vorzugsweise 
auch in Querrichtung (14) von einem Rand der spater 
abgetrennten Materialabschnitte (8) beabstandet ist. 

19. Verfahren nach einem der Anspruche 13 - 18, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Kleber (44) getaktet auf die 
Flachmaterialbahn aufgebracht wird . 
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